BLITZ ALVA 500

Maquina de corte de cabegote duplo com laminas de carboneto de tungsténio de @ 500 mm
com movimento motorizado do cabegote mével e controle eletropneumatico da inclinagao do

cabegote

Taglio Litile A [mm) B [mm] C [mm] Kg
m 4 7B 1600
m5 1600

m 6 1600

Ingombro rulliera testa mobie A + 2100 mm
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Fonte de alimentagao Poténcia total Consumo de ar para o ciclo de | Pressio de trabalho
instalada trabalho

3F - 380+415V - 50 Hz 5,4 kW 40 NL/ciclo 7 bar
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Especificagées técnicas:

¢ Inclinagdo cabecotes 90°- 45°- 22,5° e graus intermedios com batentes em posi¢ao frontal a maquina e protegidos
dos cavacos

¢ N° 2 discos de corte de @ 500 mm

¢ Orificio de centralizagdo da lamina de @ 32 mm com anel adaptador

¢ Avanco hidraulico da lamina de serra de carboneto de tungsténio (velocidade de saida da lamina ajustavel -
retorno rapido)

* Motor direto para transmissao da lamina

¢ Motores de Iamina, trifasico de 3HP (2,2 kW) - 2800 rpm Tens&o Euro de 230/400V - 50Hz; 275/480V - 60 Hz

¢ Eixo dalamina de serra de @ 28 mm

¢ Primeiro cabegote fixo, segundo cabecote movel com posicionamento automatico controlado eletronicamente
« Corte maximo entre os dois cabegotes: 4 - 5 - 6 m. dependendo da versao fornecida

« Capacidade minima de corte entre os dois cabegotes: 305 mm (pode ser reduzida com software dedicado)

¢ Inclinagdo da lamina de 90°/45°/22,5° e angulos intermediarios por meio de batentes mecanicos montados na
frontal, adequadamente protegidos contra cavacos

¢ Guardas de protecdo da zona de corte

¢ N° 2 morsas verticais pneumaticas

¢ N° 3 morsas horizontais pneumaticas

¢ Mesa de roletes com cabegote mével de 2,5 m

« Sistema de lubrificacdo de lamina por pulverizagio

« Quadro elétrico separado do pneumatico, ambos posicionados verticalmente e facilmente acessiveis para inspecao
¢ Configurado para extracdo de cavacos e gases

¢ (Caixa de coleta de limalhas de tamanho grande para facilitar a coleta

¢ Configuragdo para receber a correia transportadora motorizada para a coleta de sobras cortadas e uma correia
transportadora motorizada traseira de coleta de cavacos

¢ Controle em tempo real das fungdes por PLC

¢ Teclado tipo membrana protegido contra cavacos e serragens

¢ Pressao de trabalho: 7 bar

e Porta USB
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Acessorios padroes:

¢ N° 2 discos de corte de @ 500 mm

¢ Guardas de protecio da zona de corte

¢ Mesa de roletes com cabegote mével de 2,5 m

¢ 19 suporte de perfil intermediario pneumatico retratil

« Dispositivo de medicdo de altura do perfil

e N° 3 morsas horizontais

» Sistema de lubrificacdo de lamina por pulverizagao

« Configurado para extragdo de cavacos e gases

¢ Primeiros 12 meses de telesservigo (apenas para as versées E e C). O PC é necessario na versao C
e Porta USB

DIAGRAMA DE CORTE
Consulte anexos
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Descrigao do equipamento eletrénico:

¢ Controle numérico industrial montado diretamente no painel de comando

« Display grafico colorido LCD de 6,5"

¢ Teclado alfanumérico tipo membrana com botdes de comando eletromecanicos

* A porta USB também é usada para gerenciar listas de corte a partir do software de controle
« Software, para ser instalado no PC (n3o incluso), para gerenciar e converter listas de corte.

Descrigao do software:

« Sistema Operacional Multitarefa FOM com interface grafica do usuario com menu e icones de janela

¢ listas de corte importadas via rede ou cartdo de meméaria USB

e Arquivo de perfil com atribuicdo aos varios parametros de trabalho e as se¢des de formato de perfil com a
possibilidade de importar se¢des de perfis reais do tipo DXF por meio de um conversor fornecido como padrio com a
maquina

¢ Fungado de corte semiautomatica com compensagao automatica da altura do perfil e contador de pegas com
desabilitagdo de corte

¢ Exibigdo de secoes de perfil durante a execugdo de listas de corte com indicagdes de posicionamento da pega na
maquina (somente com listas de corte originadas de programas FOM) (opcional)

» Possibilidade de destacar no monitor o elemento que esté sendo usinado em uma representagao grafica da
moldura associada (opgao)

« Software de Férmulas & Tipo para até 6 variaveis, onde cada elemento recebe uma descrigdo das operagdes de
usinagem a serem executadas

« Possibilidade de usinar varios tipos de uma vez com a otimizagdo de corte relativa

» Software para insercado de listas de corte manualmente a partir do teclado
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Descrigao do equipamento eletrénico:

¢ Controle numérico industrial montado diretamente no painel de comando

« Display grafico colorido LCD de 6,5"

¢ Teclado alfanumérico tipo membrana com botdes de comando eletromecanicos

¢ Conexdo de rede da porta Ethernet para dispositivos externos

» Porta USB para a transferéncia de listas de corte do software de gerenciamento (1 chave USB inclusa)

¢ Software, para ser instalado no PC (n3o incluso), para gerenciar e converter listas de corte, imagens DXF e
transferéncia de dados através de uma rede

Descrigao do software:

« Sistema Operacional Multitarefa FOM com interface grafica do usuario com menu e icones de janela

 listas de corte importadas via rede ou cartdo de meméria USB

e Arquivo de perfil com atribuicdo aos varios parametros de trabalho e as se¢ées de formato de perfil com a
possibilidade de importar se¢des de perfis reais do tipo DXF por meio de um conversor fornecido como padrio com a
maquina

¢ Fungado de corte semiautomatica com compensagao automatica da altura do perfil e contador de pegas com
desabilitagdo de corte

¢ Exibigdo de secoes de perfil durante a execugdo de listas de corte com indicagdes de posicionamento da pega na
maquina

« Possibilidade de destacar no monitor o elemento que estd sendo usinado em uma representagao grafica da
moldura associada (somente com listas de corte originarias dos programas FOM)

« Software de Férmulas & Tipo para até 6 variaveis, onde cada elemento recebe uma descrigdo das operagdes de
usinagem a serem executadas

« Possibilidade de usinar varios tipos de uma vez com a otimizagdo de corte relativa

e Software para cofragem e porta no estilo inglés

» Software para criagdo listas de envidracamentos e/ou painéis

o Software para insercdo de listas de corte manualmente a partir do teclado
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Opcionais:

¢ Custo adicional para tensao trifasica e ciclos especiais

¢ Custo adicional para fonte de alimentagdo especial com transformador
¢ Custo adicional para a versao elétrica UL-CSA

« Sobretaxa para certificagdo EAC (Conformidade Eurasiana)

¢ Morsa horizontal adicional

¢ Mesa de roletes de avanco PORTER + roletes verticais de 3 m

¢ PORTER Mesa de rolete de alimentac&o + roletes verticais 4,2 m

¢ Rolete de levantamento de perfil

e |ubrificagdo minima com éleo puro

e Amortecedor ajustavel para o torno vertical em ambos os cabegotes

« Amortecedor duplo ajustavel para o torno vertical, é obrigatério em ambos os cabegotes

. Licenca de software do programa para cortes de comprimento especiais (tamanho acima e abaixo e
superdimensionados) e corte de acabamento de 45° (sob solicitagdo para a versdo A, fornecida para a versio C)

« Driver de conversio de dados. Para os formatos suportados, consulte a lista no anexo.

¢ Licenca de software do programa de corte passo a passo, com barreira de seguranga por fotocélula (ndo disponivel
para a versao A, mediante solicitagdo para a versao C)

¢ Licenga de software para o programa de corte passo a passo com comando por duas maos (mediante pedido para
aversdo A, fornecida para a versao C)

« Licenca de software para o programa de usinagem multitarefa (mediante pedido para a versio A, fornecida para a
versdo C)

¢ Kit para transmissao de lista via Ethernet para conexao online a dispositivos externos e assisténcia online (a pedido
para a versao A, fornecida para a versao C)

e Licenga de software para o programa de visualizagdo de segdes transversais no formato DXF (mediante pedido
para a vers3ao A, fornecida para a versao C)

¢ Licencga de software para o programa de visualizagdo de molduras com o perfil sendo usinado destacado (a pedido
para a vers3o A, fornecido para a versio C)

¢ Impressora de etiquetas

¢ Rolo de papel para impressora; min. n. 10 pegas (58x35 mm)

e Cercas de perimetro e unidade de portdo

¢ Transportador de cavacos da maquina central

¢ Correia transportadora de cavacos - 4 m

¢ Correia transportadora de aparas-5m

¢ Correia transportadora de cavacos - 6 m

—
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Opcional: Embalagem

¢ Embalagem de caixa-4m
* Embalagem de caixa-5m
¢ Embalagem de caixa- 6 m

)

Corte de Trabalho B (mm) C (mm) Kg

6300 1700 1800 1580
7300 1700 1800 1840

A (mm)

8300 1700 1800 2250
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