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Soldador automatico de dois cabegotes para cantos de 90° e variaveis
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Especificagées técnicas:

Soldagem de 90° e cantos variaveis (de 45° a 180° no cabegote mével direito)
Ciclo de trabalho impulsionado por PLC
Ajuste do tempo de fusdo e soldagem adaptavel aos perfis existentes no mercado
Bracos de suporte de perfil para ajudar o operador durante a soldagem de dois cantos atuais
Sistema de aquecimento por serpentina para aquecer da mesma forma a placa de aquecimento completa.
A movimentagdo do cabegote ocorre sobre dupla barra cromada e temperada com rolamentos esféricos,

permitindo um deslizamento uniforme e posicionamento preciso

Posicionador de dimensdes amplas para obter o posicionamento perfeito em todos os perfis utilizaveis

Ajuste da espessura da porca de solda, pela troca rapida de facas pré-ajustadas

Ambos os painéis de controle do cabegote estdo equipados com o0s seguintes controles: fixagdo de perfis e ciclo de

partida (controles bimanuais); botées de emergéncia; controle para avancar a placa de aquecimento para limpar a
folha de teflon; botdo de emergéncia com reset de emergéncia; no cabegote mével ha o botdo para parar/liberar o
movimento do cabecote

Sistema de troca rapida do teflon

Capacidade de trabalho
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L max. = dimensées maximas de soldagem * 3600 mm
L min. = * 350 mm

Offset: 15 mm
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A max : 145/ B max : 200 / B min : 39
*sem contrablocos

Acessérios padroes:

¢ N2 2 bragos de suporte de perfil
¢ Restritores de ago inoxidavel para limitagdo de porcas de solda

Opcionais:

« 8 restritores de aco inoxidavel para alteracdo da espessura da porca de soldagem (0,2 mm)
¢ 8 limitadores aquecidos

Dados técnicos:

Tensdo: 380 V+N+T+L1+L2+L3
Consumo de energia: 5 Kw

Pressdo Pneumética: 8 bar
Consumo de Ar: 60 litros/ciclo
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